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Weber MaschUnentechnik GmbH, Im Boden 5-3,- 
5928 Laasphe-Ruckershatisen 

Griff stuck fur in Schwingungen. versetzte Vo trichfatlhgen 

Die Neuerung betrifft eiri Griff stuck zum Fuhren bzw. Halteii 
von in Schwingungen versetzten Vorr ichtungen , bspw. von 
vibrierenden Bodenverdichtungsmaschinen , das mittels eines 
Gewindes mit der Vorr ichtung verbindbar ist , und dessen 
Grif fhantel mit der Halterung tiber eine elastische, Schwin- 
gungen aufnehmende Briicke verbindbar ist, 

Derartige Griffstiicke werden zum Juhren bzw* zum Halten von 
in Schwingungen versetzten Vorr ichtungen benutzt, urn nach 
Moglichkeit eine Ubertr agurig d.ieser Schwingungen auf die 
4 haltenden bzw. fiihrenden Hande des Bedienenden zu unterbin- 
den. Einerseits soil dutch die zwischengeschal tete elasti- 
sche Briicke, die in sich selbst elastisch verformbar ist, 
ein groSer. Anteil der Amplitudes der Schwingungen aufgenon- 
men werden, andererseits jedoch soli sowohl eine ausreichen- 
de mechanische Haltbarkeit ebenso erzielt werden wie es 
moglich sein muB, uber das Griffstuck oder uber paarweise 
verwendete Griffstiicke Krafte derart auf die Vorrichtung zii 
iibertragen, daB bspw- Richtungsanderungen derselben herbei- 
fiihrbar sind. 

Auf dem Markt befi.nd.et sich ein Griffstuck, das im wesent- 
, lichen hohlzylindrisch ausgefuhrt ist und auBerhalb des 
Grif fbereiches sich zu einem Rohr groBeren Durchmessers 
erweitert, innerhalb dessen ein ebenso rohrformig ausgebil- 
detes elastisches Element groflerer Kandstarke vorgesehen 
ist, das seinerseits von einem mit einem Muttergewiride aus- 
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geStatteten Rohr durchgrif f en wird. Durch bspw. beidseitiges 
Anvulkanisieren wird eirie relativ feste mechanische Verbin- 
dung er reicht. Hierbei kann das rohrformige elastische Ele-^ 
ment mit einem es umschliefienden Rohr verbtirideri sein, das 
seinerseits in das Rohrende des Griffhantels eingeschoben 
ist. Der Griffhantel wird handiicher gemacht, und gleichzei- 
tig wird ihm eine weitere Ealstizitat verliehen, indent auf 
ihn ein entsprechend geformter Gummiiiberzug auf vulkanisiert 
ist* 

Einerseits ergibt sich bei dieser Herstellung ein uner- 
wunscht hoher Auf wand* Als wesentlicher Nachteil jedoch 
wurde empf unden, dafi zwar eine gut e Dampfung vorgegebener 
Schwingungen bei 700 Hz iiberschr eitenden Schwingungen er- 
reicht wird, bei niedrigeren Frequenzen jedoch ist die Damp- 
fung nur unzureichend. 

Die Neuerung geht von der Aufgabe aus, ein Griffstuck der 
bezeichneten Gattung zu schaf fen, das sich einerseits leicht 
und einfach herstellen lafit, und das andererseits eine hohe 
Dampfung auf erzwungener Schwingungen auch im Bereiche tie- 
ferer Frequenzen ergibt. 

Gelost wird diese Aufgabe, indem ein beidseitig mit mit 
Gewinden versehenen Metallblechen verbundener elastischer 
Puffer vorgesehen ist, wie er als Schwingmetall bezeichnet 
wird, der mit einem seiner Gewinde mit der Vorr ichtung ver- 
bindbar ist, und dessen anderes Gewinde mit einem stab™ oder 
rohrformigen runden Metallkern verschraubt 1st, der mit 
einem prof ilier ten Kunststoff uberzug ausgestattet ist* Hier- 
; idurch- wird./ zunaghst eine .relativ ein f. ache Herstellung da- 
durch erreicht , dafi auf Sonderausf uhrungen von Puf ferglie- 
dern verzichtet werden kann und ubliche Schwingmetall-Ele- 
mente Grundlage des Grif fstuckes bilden. Gleichzeitig aber 
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wird hierdurch auch erreicht, dafi die s to rend en, innerhalb 
einer vertikalen Ebene erfolgenden Schwingungen direkt durch 
VerSchiebung des elastischen Puffers pjraktisch fur die ge- 
sarilfce Lande des Griffstuckes ausgleichbar sind # wahrend das 
bekarinte Griffstuck seine wesentliche Funktion als in eine 
Mittelstellung vorgespann tes zweiwertiges Gelenk ausubt: 
Durch die relativ groSe Masse des dort erf orderlichen, durch 
seine Anordnung im wesentlichen nur auf Ver schrankungen 
ansprechenden Puff ef gliedes ergeben sich zunachst einmal 
ungleiche Darapfungen entlang der Lange des Griffstuckes in. 
Verbindung rait Pendelbeweguhgen des eriffstiicfces? beiia neu= 
erungsgemafi ausgebildeten Griffstuck werden die Schwingungen 
als stark gedampfte Parailelverschiebungen iibertragen, deren 
Verschiebewege innerhalb einer vertikalen Ebeiie liegen, und 
*s wird eine verbesserte Dampfung insbesondere zu tiiedrige- 
ren Frequenzen hin, also in das Gebiet der tiblichetf Be- 
triebsfrequenzen hinein, erreicht. 

Zweckmaflige und vorteilhafte Wei terbildungen der Neuerung 
sind den Unteranspruchen zu entnehmen. 

Ira einzelnen sind die Merkmale der Neuerung anhand der Be- 
schreibung eines Ausf tihrungsbeispieles in Verbindung mit 
einer dieses darste.llenden Zeichnung erlautert. 

In der Figur 1st halbgeschnitten die Aufsicht auf die Stirn- 
flache einer Fvihrungsdeichsel 1 einer Bodenverdichtungsma- 
schine gezeigt, die aus einem U-Profilstab hergestellt ist. 
Im Bereiche der Griffstiicke weist die Fiihrungsdeichsel zwei 
einander gegenuberliegende Bohrungen auf, in denen durch 
.Muttern 2;,Schraubbolzen 3 gehalten find, die ihrerseits das 
AhschluBelement eines Schwirigmeiali-Elementes 4 darstellen, 
das aus eihem elastischen Puffer 5 besteht, der beidseitig 
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mit Metallblechen 6 b;zw. 7 fest verfcunden 1st. im Falle aus 
Gummi gebildeter elastischer Puffer kann die Verbindung 
durch Vulkanisieren bewirkt sein. 

Aud'h das jeweils gegenuberliegende Metallblech 7 ist mi* 
einem Schr aubbolsen 8 versehen^ der in e in mit einem Innen- 
gewinde ausgestattetes Sackloch 9 eines zylindr ischen Me- 
£allkernes 10 eingreift. D2mit ist dieser Metallkern 10 uber 
das Schwingmetallelement 4 mit der Fuhrungsdeichsel 1 ver- 
bunden. Den von der in Schwingungen versetzten Vorrichtung 
Jisr auf die Ftihrungsdeichsei I uoeftfagenen Sehwi ngungen 
'folgt das mittels des Schr aubbcdzens 3 fest mit der Fiih- 
rungsdeichsel verbundene Metallblech 6; das mit dem Me tall- 
kern 10 verbundene Metallblech 7 folgt den Schwingungen nur 
gedampft: Sie werden uber den elastischen Puffer 5 ubertra- 
gen, wobei der Metallkern. 10 diesen Schwingungen nicht ohne 
we i teres folgt, sondern vielmehr durch seine eigene Tragheit 
und, im Betriebe, zusatzlich durch die Tragheit bspw. der 
Hande des den Griff Umfassenden erhoht, den Schwingungen 
einen Wider stand entgegensetzt. Ein Anteil der Schwingungs- 
amplituden wird daher nur benutzt, urn die beiden Grundf la- 
chen des bspw, zylindrisch ausgefuhrten elastischen Puffers 
5 elastisch gegeneinander zu verschieben* 

Der Metallkern ist von einem Kunststof f iiberzug 11 us*geben r 
der eine griff ige Handhabe bietet und eine thermische Iso- 
lierung darstellt, die insbesondere bei extremen Temper a tu- 
ren als angenehm empf unden wird. Des weiteren aber vermag 
auch dieser Kunststof f uber zug vermittels seiner Elastizitat 
zusatzlich zu dampfen, und ist zweckmaJBig auch so ausgebil- 
det, dafl er iiberstehende Teile, bspw. des Schwingmetallele- 
mentes 4 abzudecken vermag. Er ist daher, bspw. im Rahmen 
eines Schr umpf pro zesses , gegebenenf alls unter Zuhilf enafame 
eines Industrieklebers , auf den Metallkern 10 auf geschoben . 
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In vielen Fallen geniigt zu seiner Haftung in Arbeitsstellung 
auch bereits das Aufbringen unter Vorspannung, wobei beim 
Aufpressen eine radiale Erweiterung erfolgt, wahrend beim 
Versuche, den Kunststoff iiberzug abzuziehen, dieser durch die 
Tendenz zum Verjiingen die Pressang erhoht. Einendig ist ein 
relativ breiter Flansch 13 vorgesehen, welcher das Schwing- 
metall-Element 4 seitlich abdeckt und damit moglichen Ver- 
letzungsgefahren vorbeugt. Der mittig verstarkte Griffballen 
12 erlaubt ein problemloses Halten unter Vermeidung uner- 
wiinscht hoher Anstr engungen bzw- eines unerwunscht hohen 
Kraf tschlusses, und scharfe Kanten des Metallkernes 10 wer- 
den durch einen den Kunststoff iiberzug. 11 am freien Ende des 
Metallkernes 10 schlieBenden Boden ausgeschlossen. Die Grif- 
figkeit wird auch hier erhoht* indent der Boden mit einem 
leicht vorstehenden Bund 14 versehen ist. 

Durch die Neuerung ist damit ein Griff stuck geschaffen, 
welches einerseits eine feste Fiihrung erlaubt, andererseits 
aber uber die Bef estigungsmittel des Griff stuckes iibertra- 
gene Schwingungen weitgehend abbaut und auch im Bereiche 
tiefer Frequenzen noch wirkungsvoll zu dampfen vermag. Durch 
die freie Par allelverf ormung erstreckt sich die Dampfung 
gleichmafiig uber die gesamte Lange des Griff stuckes r ohne 
bestimmte Bereiche desselben zu bevorzugen. Die Anwendung 
handelsublicher Schvingmetall-Elemente verbilligt die Her- 
stellung und erleichtert sowohl Instandsetzungen als auch 
Bevorratungen. Die angestrebten hohen Dampf ungswer te werden 
bei einer robusten, verlaBlichen Konstruktion mit einem 
Minimum von Sonderf ormteilen erreicht. 
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Weber Maschinentechnik GmbH, Im Boden 5-8, 
59 28 Laasphe-Riickershausen 

Schutzanspruche 

1. Griffstuck 2 urn Fuhren bzw. Halten von in Schwingungen 
versetzten Vorrichtung en, bspw. von vibrierenden Boden- 
verdichtungsmaschinen , das mittels eines Gewindes mit der 
vorrichtung verbindbar ist, una dessen Grif fhantel mit 
der Halterung iiber eine elastische, Schwingungen aufneh- 
xnende Briick€5 verbunden ist, 

dadurch gekennzeichnet w 
dafi ein beidseitig mit mit Gewinden verseherien Metall- 
b^echen (6, 7) verbundener elastischer Puffer (5) 
(Schwingmecall) vorgesehen ist, der mit einem seiner 
Gewinde (Sci raubbolzen 3) mit der Vorrichtung (Ftihrungs- 
deichsel 1) verbindbar ist, und dessen anderes (Schraub- 
bolzen 8) mit einem stab- Oder rohrf ormigen runden Me- 
tallkern (10) verschraubt ist, der mit einem profilierten 
Kunststoff fiber zug ausgestattet ist. 

2. Griffstuck nach Anspruch 1, 

dadurch gekennzeichnet, 

daB das Schwingme tall-Element (4) beidseitig mit Schraub- 
bolzen (3, 8) versehen ist, 

3. Griffstuck nach Anspruch 1 oder 2, 
dadurch gekennzeichnet, 

dafl der Kunststoff uberzug (11) auf den Metallkern aufge- 
schoben bzw. aufgeschrumpf t ist. 
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4. Griffstiick nach einem der Anspriiche 1 bis 3, 
gekennzeichnet durch 

einen massiven zylindrischen, ein mit einem Muttergewinde 
ausgestattetes zentrales Sackloch (9) aufweisenden Me- 
tallkern. 

5 . Griffstiick nach einem der Anspriiche 1 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet, 

daQ der Kunststof f uberzug mittig einen ballig verstarkten 
Griffballen (10) aufweist iind zum freien Ende des Metall- 
kernes (10) hin durch einen Boden abgeschlossen ist. 

6. Griff stuck nach einem der Anspriiche 1 bis 5, 
dadurch gekennzeichnet, 

dafi die Kunststof fhiille (11) an ihrem dem Schwingme tall- 
element (4) zugewandten Ende einen dieses abdeckenden 
Flansch (13) aufweist. 

7. Griffstiick nach einem der Anspriiche 1 bis 6, 
dadurch gekennzeichnet, 

daS die Kunststof fhiille (11) an ihrem durch den Boden 
geschlosseneh Ende einen verstarkten Bund (14) aufweist. 



